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	 Advertorial

Combineert ergonomie met veiligheid

Zonebewaking  
met Pilz radarsysteem 

Bij EuroChem in Antwerpen vormt een 

reusachtige transportband met meerdere 

afstortpunten de centrale hub voor de opslag 

en verlading van kunstmeststoffen. Een nieuw 

safety concept op basis van radartechnologie 

beveiligt de installatie met een minimale 

impact op de manier van werken.

EuroChem is een toonaangevende naam in de wereld van 
kunstmeststoffen met een belangrijke productievestiging 
in Antwerpen. De site werd in 1964 door BASF gebouwd 
en maakt sinds 2012 deel uit van de EuroChem groep. In 
Antwerpen worden de kunstmeststoffen in een continu 
proces als vaste stof geproduceerd en in bulk uitgeleverd 
per schip, per spoor en in vrachtwagens.
Een netwerk van transportbanden en elevatoren op de 
site zorgt voor het transport van producten van en naar 
silo’s, weeginstallaties en verlaadpunten. Centraal in dat 
netwerk is er een grote transportband die dienst doet als 
een sorteersysteem om producten naar de juiste bestem-
ming te leiden.
“Om producten uit te storten maken we gebruik van een 
wagen, waar de transportband doorheen loopt, die op rails 
staat en naar de verschillende posities gebracht kan wor-
den”, zegt Peter Vermaete, Asset & Production Manager 
bij EuroChem. “Om de ergonomie en de veiligheid te ver-
beteren, hebben we de bediening van de installatie recent 
gemoderniseerd. Daarbij werd ingezet op automatisering 
en hebben we gezocht naar oplossingen die de impact op 
de manier van werken minimaal houden.” 

Stoffige omgeving bewaken
Een van de cruciale elementen hierin is dat de behan-
deling van de meststoffen een stoffige omgeving creëert 
waardoor de installatie regelmatig gereinigd moet wor-
den. Dat betekent dat medewerkers een vlotte toegang 
moeten hebben tot de zone waarin de machine zich 
bevindt. Tegelijk is er voldoende afscherming nodig, 
want de bandwagen is een zware machine die tijdens het 
bewegen onvermijdelijk veiligheidsrisico’s met zich mee-
brengt.

In het nieuwe LBK-systeem van Pilz vond EuroChem de 
ideale oplossing om beide doelstellingen waar te maken 
(afbeelding 1). Het systeem maakt gebruik van radarsen-
soren die elke beweging rondom de installatie detecte-
ren. Het systeem is inzetbaar tot PL d en categorie 2 en 
kan qua veiligheidsconcept beschouwd worden als een 
alternatief voor laser scanners. Het grote voordeel in deze 
toepassing is dat de radargolven, in tegenstelling tot laser-
stralen, geen hinder ondervinden van externe invloeden 
zoals stof, vuil, regen, licht, vonken of trillingen.

“We hadden het systeem een eerste keer gezien bij Pilz 
op de Hannover Messe”, zegt Jorn Verstraeten die bij 
EuroChem verantwoordelijk is voor de afdeling E&I 
van het maintenance departement. “Dat was de aanlei-
ding om dit project verder met hen te bespreken. Pilz 
heeft uiteindelijk voor ons de risicoanalyse uitgevoerd, 
het safety concept ontwikkeld en de implementatie 
voor zijn rekening genomen.” 

Configuratie van veiligheidszones
Concreet werden aan elk van de zes afstortpunten langs 
de transportband telkens zes radarsensoren geplaatst 
die de omgeving bewaken. Ieder afstortpunt beschikt 
over een eigen controller die de signalen van de senso-
ren interpreteert en waarin de waarschuwings- en geva-
renzones geconfigureerd worden. In afbeelding 2 is te 
zien dat meerder radarsensoren op één controller aan-
gesloten kunnen worden die samen de te bewaken zone 
controleren. In totaal kunnen dat zes sensoren zijn die 
samen een oppervlak van 15 x 4 meter kunnen bewa-
ken. Afhankelijk van de grootte van het te bewaken 
gebied kan er voor elke sensor ofwel een wijde ofwel 

een smalle beschermde ruimte worden ingericht: de 
wijde beschermde ruimte heeft een openingshoek van 
110° horizontaal en 30° verticaal, de smalle beschermde 
ruimte een openingshoek van 50° horizontaal en 15° 
verticaal. 
Bij EuroChem wordt een PSS 4000 veiligheids-PLC 
ingezet die de status van iedere controller verzamelt, plus 
die van de noodstopknoppen en de trekkoordschakelaars 
die het veiligheidsconcept vervolledigen. Peter Vermaete: 
“Er zijn wel enkele aanpassingen nodig geweest om de 
radarsensoren zo op te stellen dat het volledige gebied 
rond een afstortpunt afgedekt wordt zonder dat de 
beweging van de transportband zelf gedetecteerd wordt. 
Nu dat gelukt is, hebben we een performante oplossing 
die mensen in staat stelt om rond de installatie te werken 
zonder dat zich onveilige situaties kunnen voordoen. 
Een signaaltoren informeert medewerkers over de sta-
tus van het systeem (afbeelding 3. Als ze dichterbij het 
gevaar komen, gaat er eerst een oranje lamp branden ter 
waarschuwing. Indien een medewerker de gevarenzone 
betreedt, geeft een rode lamp aan dat de PSS4000 PLC 
de installatie heeft veiliggesteld.”

Vergelijking met alternatieven
Voor het project heeft Pilz Services ook een aantal alter-
natieve veiligheidsconcepten voorgesteld, maar de radar 
bleek toch de beste oplossing. Een fysieke afscherming 
zou een te grote impact hebben op de manier van wer-
ken. Laser scanners zouden vaak onnodig uitschakelen 
door de stoffige omgeving. Ook het gebruik van druk-
matten werd overwogen, maar daarvoor was de instal-
latie te omvangrijk en zou ook een grote impact gehad 
hebben op de manier van werken. 

“Een bijkomend voordeel van radarsensoren is dat ze detecteren wanneer de positie 
van de sensor moedwillig of per ongeluk bijvoorbeeld tijdens reinigingswerken ver-
steld wordt.”, zegt Geert Caberg, sales engineer bij Pilz. “Op die manier kan mani-
pulatie tegengegaan worden. Ook beschikt de controller over een blanking-functio-
naliteit die detecteert of de sensor 'verblind' wordt door bijvoorbeeld een object dat 
voor de sensor geplaatst wordt.”
“Pilz was al langer één van onze leverancier van componenten maar op de Consulting 
en engineering diensten hadden we voordien nog geen beroep gedaan”, zegt Peter 
Vermaete. “In dit project zijn ze een grote hulp geweest, niet alleen om het concept uit 
te werken en te valideren, maar ook om de sensoren ter plaatse juist af te stellen. Het 
gebruik van radarsensoren is een relatief nieuw concept in safety dat voor moeilijke 
productieomgevingen zoals hier, een performante oplossing mogelijk maakt.”            •
Voor meer informatie:
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Afbeelding 1. Pilz radarsensoren detecteren de geringste beweging in de 
bewaakte zone, maar zijn ongevoelig voor stof en vuil. Het radarsysteem 
bestaat uit de sensor en een controller. Deze communiceert met het toegepaste 
veiligheidsrelais of veiligheids-PLC.

Afbeelding 2. Meerdere radarsensoren kunnen op één controller aangesloten 
worden om zo een complete veiligheidszone af te bakenen.

Afbeelding 3. Een signaaltoren geeft een waarschuwing bij het betreden van de 
zone die door het Pilz radarsysteem bewaakt wordt. 

COLUMN

Een goede gebruiksaanwijzing maakt 	
het verschil
(Of: “YouTube als de verlosser?”)

Stoort het u ook zo erg als een apparaat ineens ophoudt te functioneren? Kort geleden viel bij 
ons een essentiële levensbehoefte weg, onze espresso machine hield het ineens voor gezien.
Normaal staat deze bij ons op het aanrecht te wachten om in actie te komen totdat ik op 
zekere dag hem even voor schoonmaak werkzaamheden moest verplaatsen. Naast het nor-
male geknoei dat ontstaat door morsend water en koffiedrab moest ik het apparaat ook even 
spanningsloos maken.
Onkundig van de gevolgen die dit teweeg zou brengen trok ik de stekker uit de wandcon-
tactdoos en verplaatste de machine.

Bij het terugplaatsen en weer aansluiten op de spanning werd ik geconfronteerd met een 
kerstboom aan knipperende lampjes.
Fout boel!
Het raadplegen van de gebruiksaanwijzing gaf hoop, de zetgroep zou niet goed terugge-
plaatst zijn, remedie: “zetgroep goed terug plaatsen”.
Dat is curieus dacht ik, ik heb die hele zetgroep niet eens aangeraakt. Voor diegenen onder u 
die geen ervaring met een espresso machine hebben, de zetgroep is een ingenieuze construc-
tie die op en neer beweegt om de gemalen koffie te ontvangen en deze aandrukt voordat er 
stoom onder hoge druk doorheen gevoerd wordt. Zeg maar alle acties die in een Italiaans 
restaurant door de barbediende bij zo’n grote glimmende stoommachine uitgevoerd worden.

Dus het luikje maar geopend om de zetgroep ‘terug’ te plaatsen. Tot mijn verbijstering 
bevond de zetgroep zich bovenin het apparaat, daar had ik hem nog nooit zien zitten! Op 
die positie liet de zetgroep zich op geen enkele manier bewegen naar zijn onderste positie af 
te dalen zodat ik hem ‘terug kon plaatsen’. Op deze situatie gaf de gebruiksaanwijzing geen 
uitsluitsel. Tijd voor plan B, YouTube!
Iedereen roept altijd tegen mij, als je iets zoekt vindt je op YouTube een antwoord. Uiteindelijk 
klopt dit, maar je hebt wel een lange weg te gaan. Wat ik over ons specifieke apparaat wel niet 
voorbij heb zien komen….
Filmpjes van de fabrikant, leuk maar geen oplossing voor mijn probleem. Enthousiaste 
gebruikers van het apparaat die het zetten van een kop koffie laten zien. Bijzonder opmer-
kelijk waren de filmpjes waar je een spreker zag staan en niet de machine die vertelde hoe je 
hiermee koffie kunt zetten. Informatie waarde nul, maar het gaf een aardige indruk van de 
narcistische trekken van de spreker.

Gelukkig waren er ook een aantal inhoudelijke filmpjes. Het filmpje waar ik het meeste aan 
had toonde hoe je de testfunctie kunt activeren. Hiermee was elke beweging van de koffie-
zetter te bedienen. Zo ook de beweging van de zetgroep. Eureka! Back to business dacht ik 
optimistisch.
De eerste poging was redelijk succesvol. Na het inschakelen van de testfunctie kon ik met 
het knopje voor 2 kopjes de zetgroep naar boven bewegen tot aan de eindpositie. En jawel, 
met het knopje voor één kopje bewoog de zetgroep zich naar beneden naar de onderste 
eindpositie, toch?
Helaas te vroeg gejuicht. De zetgroep bewoog weliswaar keurig naar beneden toen de motor 
ineens begon te kreunen. Sapperdeflap, wat nu weer?
Onderaan de zetgroep klonk een droge knak…… Het euvel was gevonden, de onderste 
eindpositiesensor was ongetwijfeld defect en nu dus ook een deel van de zetgroep.
Bij het weer naar boven brengen zag ik de brokstukken triest naar beneden vallen.

Einde oefening, om na 14 jaren trouwe dienst zo aan je einde te komen. Er restte niets anders 
dan de elektronische afvalberg.

En voor ons? Na één afmattende dag zonder koffie hebben we na een gedegen selectie een 
nieuw apparaat bereid gevonden voor ons zijn koffiezet diensten uit te voeren, ditmaal van 
Zwitserse kwaliteit.

Het verschil? Waar ons oude apparaat de koffie bereidde onder de geluiden van een pneuma-
tische hamer krijgen we de koffie nu aangeboden met een zacht gebrom.

We genieten inmiddels weer zorgeloos van verse koffie. 
Alhoewel, vanmorgen zag ik een plasje water onder het appa-
raat liggen…….
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